
Instructions d’installation  du verrou électromagnétique    
( Série aluminium ) 

12  V  CC/  24  V  CC

500  mA à  12  V  CC

250  mA à  24  V  CC

Surface  de l'électroaimant :  zinc

Boîtier
 

:
 

anodisé

Ouverture extérieure et ouverture intérieure

      

Testée

 

Douilles  en laiton

Vi s de fixatio n

 

 

 

(Si les pièces détachées sont différentes de celles montrées
 ici, adapter la construction en conséquence)

Elec tro-ai mant

Plaque  de monta ge

Axes de guidage

Bouch on invi olable

Vi s d' induit
Ind uit

Rondelle en coutcho uc

Cale-porte

Boulon hexagonal

Electroaima nt

    
(Double)

Electro aimant

167*34*21 mm
 266*66*40 mm

 

10’’1/2x2’’9/16x1’’9/16
 

9’’3/4x1’’3/4x1’’
248*45*26 mm

6’’9/16x1’’10/32x13/16’’

Spécifications :

VF1S V3S/V3SR V5S/V5SR

VF1S : 180Kg/400lb

V3S/V3SR : 300Kg/660lb

V5S/V5SR : 500Kg/1100lb

Force de maintien

Alimentation

Consommation
Electrique

FinitionFinition

Utilisation

Sortie de contrôle

Régler le cavalier selon
la tension choisie

 

Garantie 1 an en cas
d’utilisation normale

 

Support en option pour
utilisation sur porte

 

Option 
Capteur d’effet Hall

Capteur d’effet Reed : V5S

 

Schéma des accessoires :

 

Instructions d’installation :

1. Identifier le type de porte “extérieur” ou “intérieur”
et choisir un support en option selon l’utilisation.

 
2. L’installation de l’électroaimant et du câble doit être
prévue dans le montant caché pour éviter les effractions.  

3. Effectuer le montage de l’électroaimant sur le montant
de porte vertical pour un plus grande efficacité.
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VF1S/V3S/V3SR/V5S/V5SR  



    L3  Z3/Z5

Butée  de lame

Plaqu e de mon tage
(1 pièce ou plus )

Aimant

Bou cho n invi olab le

Induit
Ronde lle  en caout chou c

INT ERIEUR

Porte à ouverture extérieure
(installé avec plaque de montage)

Battant

Bâti
dormant

Support en L

Plaque de montage 

Le support en “L” est utilisé pour
prolonger un bâti étroit selon
la profondeur de l’aimant.

  

Aimant

Vi s d'in duit

Batta nt

Bâti
dorman t

Indu it

Ouverture int. 

   

Suppo rt  "Z"

Suppo rt "L"

Réglable

Suppo rt LZ

(Installation avec support en L)(Installation avec plaque de montage) 

 Plaque de montage 
 Support en L

Bat-
tan t

Bâti

AimantAimant

Bat-
tan t

Bâti

Aiman t
Bat-
tant

Bâti

Montage standard

         

MONTAGE TYPIQUE SUR PORTE A OUVERTURE EXT.

MONTAGE TYPIQUE SUR PORTE A OUVERTURE INTERIEURE

Porte à ouverture intérieure
(installé avec support LZ)

Instructions d’installation (porte à ouverture extérieure)

Vérifier le bâti dormant et déterminer si le support en L ou la plaque de montage est nécessaire.

Ouverture ext.



 

Note importante :
Vérifier la position du cavalier avant de brancher le

verrou au courant d’entrée de 24 V CC. Une position
incorrecte peut endommager le verrou. Ce type de

dommage n’est pas couvert par la garantie.

Percer un trou de 8 mm à travers
la porte. Du côté du boulon

hexagonal seulement, élargir le
trou à 16 mm.

Percer un trou de diamètre 6,8 mm
tarauder pour filetage M8-1,25

    
 

Porte métallique creuse              Porte pleine                                   Porte blindée 
  NOTA :

Les faces de la plaque d'induit
doivent pouvoir pivoter légèrement
autour de la vis centrale de montage

pour compenser un éventuel 
mauvais alignement de la porte.  

Cavalier de sélection de tension  
 

 

 
 

   

 

Modèle en option

300Kg, Double 300Kg
500Kg, Double 500Kg

 

Percer un trou de 8 mm à travers
la porte du côté du boulon hexagonal.
Percer un trou de diamètre 12,7 mm

et 25 mm de profondeur.

: 
: - 

Alimentation (Rouge) + 12 V
Alimentation (Blanc) 12 V

Reed (Vert) : NF
Reed (Noir) : COM

N.O

COM

N.F

12-

12+

Etape 1
Plier le gabarit suivant le pointillé pour faire un angle de 90°. Fermer et verrouiller la porte. Placer le gabarit contre
la porte et le montant de la porte. Maintenir le gabarit en place avec du ruban caché si nécessaire. Noter que le
verrou doit être fixé du côté “protégé” de la porte. Reporter l’emplacement du trou sur la porte et le montant comme
indiqué sur le gabarit.
Etape 2
Avant de percer les trous, voir l’alignement correct du montage de l’induit sur les figures (ci-dessous).
Etape 3
Percer deux trous dans le montant de la porte pour la plaque de montage et visser à l’aide des vis auto-taraudeuses
fournies.

Etape 4
Fixer l’aimant provisoirement sur la plaque de montage et s’assurer que l’aimant et l’induit se rencontrent sur toute
leur surface de contact. La plaque de montage peut-être ajustée en la faisant glisser jusqu’à la position idéale. Dés
que l’aimant est dans la position idéale, le retirer de la plaque de montage et fixer complètement la plaque de
montage à l’aide des points de fixation et des pièces fournis.
Etape 5
Percer un trou dans le montant de la porte pour le passage du câble jusqu’à l’aimant. Fixer l’aimant solidement sur
la plaque de montage et faire aboutir les câbles.
Etape 6
S’assurer que l’aimant est réglé sur la tension correcte et appliquer le courant. A la fermeture de la porte, l’induit
doit adhérer solidement à l’aimant.
Etape 7
Ajuster la porte au plus près pour s’assurer que l’induit se ferme légèrement en appui sur l’aimant et afin d’éviter
d’endommager les surfaces de montage ainsi que tout bruit inutile.

Modèle en option

500Kg R
Double 500 Kg R

Les contacts sont en commutation
lorsque la porte est fermée
correctement (ou l’aimant
et l’induit sont enclenchés)

Sortie d’effet Hall 

Alimentation

VF1S

Sortie
Sortie



Problème Cause possible Solution

Ve rrouillage de porte
 
impossible Le verrou ne reçoit pas de

courant
 
CC.

Vérifier que les fils sont raccordés solidement et aux bonnes bornes.

Vérifier que le courant est établi
 
et

 
qu'il

 
fonctionne

 
correctement.

Vérifier que le verrou est
 
relié

 
correctement

 
au

 
circuit.

Force de

 

maintien

 

réduite

L'aimant et la plaque d'induit
ne

 

correspondent pas bien.

Tension basse ou réglage
de tension incorrect.

Réglage de tension de la
diode

 

secondaire.

Le commutateur Reed et l'aimant
ne sont pas bien alignés.

Commutateur

 

Reed HS.

Vérifier que le verrou est relié
 
correctement au

 
circuit.

S'assurer

 
que l'aimant

 
et l'induit

 
sont alignés

 
correctement

 
pour

 
correspondre.

Vérifier que

 

les

 

surfaces

 

de contact

 

sont

 

exemptes de

 

salissures et de

 

rouille.

S'assurer
 
que

 
le verrou

 
est

 
bien

 
alimenté par la

 
tension

 
correcte.

S'assurer que le verrou est

 

réglé sur la bonne tension.

Supprimer les diodes

 

installées

 

à travers

 

l'aimant pour supprimer les

 

"pointes".
(L'aimant est équipé d'un

 

varistor d'oxyde métallique pour empêcher l'EMF.)

Vérifier

 

l'installation de l'induit avec le gabarit

 

fourni.

    

 Dépannage

L’aimant et l’induit disposent d’un revêtement spécial qui les protège contre la corrosion. Les surfaces de contact de l’aimant et de
l’induit doivent toujours être protégées contre toute dégradation.

L’endommagement des surfaces de contact peut réduire l’efficacité du verrou et favoriser la rouille.

Conserver l’aimant et l’induit à l’abri des salissures.

Pour une performance optimale du verrou, nettoyer le verrou et la face de l’induit avec un détergent peu abrasif et un chiffon doux
et propre, puis appliquer une mince couche d’anti-rouille, tel que le WD40, pour lubrifier et protéger ces surfaces, mais uniquement
en cas d’encrassement.

Les verrous électromagnétiques, par leur conception, nécessitent peu d’entretien. Cependant, les procédures suivantes assureront une
performance maximale du verrou.

Système de contrôle d’accès

Entrée de cou rant
220/230 V  CA

Alim. (onduleur)
12 VCC

         
Détecteur de fumée

Electr o-aima nt

Barre d'ouvertur e

1.  Lecte ur  de pro x.
2. Digicode
3. Lecte ur de carte
4. Inter . à tou che

Uni té de cont.  d'accès

Demande de sor tie
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